5 In Betrieb nehmen

Der Verdichter ist ab Werk sorgfaltig
getrocknet, auf Dichtheit gepruft und
mit Schutzgas (N,) befullt.

Achtung!

Druckfestigkeit und Dichtheit der
gesamten Anlage bevorzugt mit
getrocknetem Stickstoff (N,) pri-
fen.

Bei Verwendung von getrockne-
ter Luft Verdichter (Olabscheider
und Olkiihler) nicht einbeziehen
— Absperrventile unbedingt
geschlossen halten.

1% Gefahr!

Verdichter darf keinesfalls mit
Sauerstoff oder anderen techni-
schen Gasen abgepresst wer-
den!

A Warnung!

Dem Prafmedium (N, oder Luft)
keinesfalls Kéltemittel beimi-
schen — z. B. als Leck-Indikator.
Kritische Verschiebung der
Kéltemittel-Zindgrenze bei
Uberdruck méglich!
Umweltbelastung bei Leckage
und beim Abblasen!

5.1 Druckfestigkeit priifen

Kéltekreislauf (Baugruppe) entspre-
chend EN 378-2 prifen (oder gultigen
aquivalenten Sicherheitsnormen).
Verdichter, Olabscheider und sonstige
Olbeflllite Komponenten wurden
bereits im Werk einer Prufung auf
Druckfestigkeit unterzogen. Eine
Dichtheitsprifung (5.2) ist deshalb
ausreichend.

Wenn dennoch die gesamte Baugrup-
pe auf Druckfestigkeit geprift wird:

Gefahr!

Prufdruck des Verdichters darf
die maximal zulassigen Driicke
nicht tberschreiten, die auf dem
Typschild genannt sind!

Bei Bedarf Absperrventile
geschlossen halten!

5 Commissioning

The compressor is already thoroughly
dehydrated, tested for leaks and
under pressure with holding charge
(Np).

Attention!

' Test the strength pressure and

® the tightness of the entire plant
preferably with dry nitrogen (N,).
Compressor (oil separator and
oil cooler) must not be included
when using dried air — keep the
shut-off valves closed.

1% Danger!

By no means the compressor
may be pressure tested with
oxygen or other industrial gases!

A Warning!

Never add refrigerant to the test
gas (N, or air) — e. g. as leak
indicator.

Critical shift of the refrigerant
ignition limit with high pressure
possible!

Environmental pollution with
leakage or when deflating!

5.1 Strength pressure test

Evaluate the refrigerant circuit
(assembly) according to EN 378-2
(or valid equivalent safety standards).
Compressor, oil separator and oil
filled components had already been
tested in the factory for strength pres-
sure. Therefore a tightness test (5.2)
is sufficient.

However, if the whole assembly is test-
ed for strength pressure:

1% Danger!

Test pressure may not exceed
the maximum operating pres-
sures indicated on the name
plate!

If necessary leave the shut-off
valves closed!
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5 Bsop B aKcnyaTtauuio

Komnpeccop yxe TLaTenbHO OCYLUEH 1
UCTbITAH Ha repMETUYHOCTb M 3anoSTHEH
3alUMTHBIM ra3oM noA AasneHnem (N,).

BHumaHwue!

' WcnbiTaHye Ha NpoYHOCTb 1

®  MAIOTHOCTb XONOAUNBHOWM YCTAHOBKM
HeobX0AMMO NPOBOAUTL C MOMOLLbIO
cyxoro asota (N,).
Komnpeccop (MacnooTaenutens u
MacnooxnaguTenb) He [OSKEH
3a[encTBOBaTLCA NPY UCMOMNL30BaHUN
CyXOro Bo3gyxa — OCTaBUTb 3aropHble
KnarnaHbl 3aKpbITbIMU.

OnacHocTb!

1% Huv B koem cnyyae He TecTMpoBaTtb
KOMMPECCOP C NMOMOLLBIO KUCIIOpOoAa
Wny Jpyroro nNpOMbILLMEHHOrO rasal

A MpepynpexaeHue!

Hvikorpa He nobaBnAnTe xnaaareHT B
ras anA ucnbitaHnAa (N, nnm Bosayx) —
Hanpumep, Kak MHANKAaTOp YTeYKM.
BO3MOXEH KpUTUYECKMIA COBUT
npenenoB BOCNIAMEHEHNA XnaaareHTa
npwv BbICOKOM AasneHuu!

B03MOXHO 3arpAsHeHne OKpy>KatoLLen
cpefpl Npu yTeuke unm sbibpoce!

5.1 UcnbiTaHue Ha NPOYHOCTb AaBJsiIeHUemMm

OueHuTte KOHTYp xnagareHTa (B cbope) B
cooteetcTBUM € EN 378-2 (nnmn gpyroro
[encTBytoLLero craHgapTa 6e3onacHocTy).
Komnpeccop, macnootaenurens v
KOMIMOHEHTbI, 3arnofHAEMbIE MacrnoMm, yxe
6bInN UCMbITaHbI HAa NMPOYHOCTL AABJIEHNEM B
3aBOJCKMX ycnoBuAX. Mo3aToMy ucrbITaHve
Ha NNOTHOCTb (5.2) ABNAETCA JOCTATOYHbIM.

OpHako ecnn Becb arperart B cbope
NPOBEPAETCA Ha NMPOYHOCTb AABIIEHNEM:

OnacHocTb!

1% MpobHoe faBneHne He MOXET
npeBbIaTh MakcumarnsHoe paboyee
[aBneHve yKazaHHOe Ha 3aBOACKOVA
Tabnmuke!

B cnyyae Heo6x04MMOCTM OCTaBUTb
3anopHbIN KnanaH 3aKkpbiTbim!
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5.2 Dichtheit priifen

Kaltekreislauf (Baugruppe) als Gan-
zes oder in Teilen auf Dichtheit prifen
— entsprechend EN 378-2 (oder glti-
gen &aquivalenten Sicherheitsnormen).
Dazu vorzugsweise mit getrocknetem
Stickstoff einen Uberdruck erzeugen.

Gefahr!
Prafdriicke und Sicherheits-
hinweise siehe Kapitel 5.1.

5.3 Ol einfiillen

Olsorte: siche Kapitel 2. Hinweise im
Handbuch SH-100 beachten.

Fiillmenge: Betriebsfiillung von Olab-
scheider und Olkiihler (siehe Tech-
nische Daten im Handbuch SH-100)
zuziglich Volumen der Olleitungen.
Zusatzmenge fir Olzirkulation im Kalte-
kreislauf ca. 1 .. 2% der Kaltemittel-
flllung; bei Systemen mit Uberfluteten
Verdampfern ggf. héherer Anteil.

Achtung!
Kein Ol direkt in den Verdichter
= fallen.

Ol vor dem Evakuieren direkt in Olab-
scheider und Olkihler einfllen. An-
schlussstecker vom Magnetventil
abziehen. Das Magnetventil in der
Oleinspritzleitung geschlossen halten
und Absperrventile von Abscheider /
Kuhler 6ffnen. Der Fullstand im Olab-
scheider sollte innerhalb des Schau-
glasbereiches liegen. Zusétzliche
Fillung bei Systemen mit Uberfluteten
Verdampfern dem Kéltemittel direkt
beimischen.

5.2 Tightness test

Evaluate tightness of the entire refrig-
erant circuit (assembly) or parts of it —
according to EN 378-2 (or valid equiv-
alent safety standards) by using pre-
ferably an overpressure of dry nitro-
gen.

gi Danger!
Test pressures and safety refe-
rences see chapter 5.1.

5.3 Qil filling

Oil type: see chapter 2. Observe rec-
ommendations in manual SH-100.

Oil charge: Operation charge of oil
separator and oil cooler (see technical
data in manual SH-100) plus volume
of the oil pipes. Due to the oil migration
in the refrigeration circuit, add approx.
1.. 2% of the total refrigerant charge;
in case of systems with flooded evap-
orators possibly a higher percentage.

Attention!
Do not fill oil directly into the
" compressor.

Charge the oil directly into the oil sep-
arator and oil cooler before evacua-
tion. Remove plug from the oil sole-
noid valve. Keep the solenoid valve in
the oil injection line closed and open
the shut-off valves on the oil separator /
oil cooler. The oil level in the oil separ-
ator should be within the sight glass
range. Additional oil for systems with
flooded evaporators should be mixed
directly with the refrigerant.

5.2 UcnbiTaHne Ha NJIOTHOCTb

WcnbiTanTe Ha NNOTHOCTb BECb
XONOAWIbHBIN KOHTYP (B cOOpe) nnm ero
yacTtu — B cootBeTcTBUM ¢ EN 378-2 (Mnn
[PYrum LeVicTBYIOLMM CTaHAapTOM
6e30MacHOCTM), UCMOSb3YA OCYLUEHHbIN
asor.

gi OnacHocTb!
Mpo6Hoe faBneHne N peKoMeHAaLMm
no 6esonacHocTv cMm. rnaey 5.1.

5.3 3anpaBka macnom

Tun macna: cm. rn. 2. Cobnopante
pekomeHaauum, coaepykatlumeca B
pykosoactee SH-100.

3anpaBka macnom: Pabouyas 3anpaBka
MacnooTAenuTens u Macnooxnaautens
CM.TEXHUYECKME [aHHble B PYKOBOACTBE
SH-100), He06x0aMMO YyuMTbIBaTb 06bEM
macnaHbIx Tpy6. 13-3a murpaumum macna

B KOHTYp XnagareHTa, o6asutb npmobn.
1..2% OT obulero obbema xnagareHTa, B
Cnyyae CUCTEM C 3aTOMMEHHbIMU ucrnapuTe-
NIAMKN BO3MOYKEH 1 6onee BbICOKUIA 06EM.

BHumaHue!
He 3a nBanTte mac o HanpAmyto B
" komnpeccop.

3anonH1Te Macnom HanpAMyo Macrnoo-
TAENUTENb U MacnooxnaauTesb nepes
BaKyyMUpOBaHveM. Y aanute npobky 13
3NIeKTPOMarH1THoOro KnanaHa. OctasbTe
3/IeKTPOMArHUTHbIN KNanaH Ha MHUM
BMpbICKA Macsa 3aKpbITbIM U OTKPOiATE
3anopHbIi KnanaH Ha MacnooTaenurene /
macnooxnaautene. YpoBeHb Macna B
MacnooTaenuTene AONXKeH ObiTb B
npesenax CMOTPOBOro OKHa.
[ononHuTensHoe Macno AnA cUcTeMm

C 3aTOoMN/eHHbIM 1cnapuTenem AoMKHO
CMEeLUMBATLCA HEMOCPEACTBEHHO C
X/laflareHToMm.
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5.4 Evakuieren

Olheizung einschalten.

Absperrventile 6ffnen, Olmagnetventil
geschlossen halten. Das gesamte
System einschlieBlich Verdichter auf
Saug- und Hochdruckseite mit
Vakuumpumpe evakuieren.

Bei abgesperrter Pumpenleistung
muss ein ,stehendes Vakuum® kleiner
als 1,5 mbar erreicht werden.

Wenn nétig Vorgang mehrfach wieder-
holen.

Achtung!

Gefahr von Motor- und Verdich-
ter-Schaden!

Verdichter nicht im Vakuum star-
ten!

Keine Spannung anlegen — auch
nicht zu Prifzwecken!

5.5 Kiltemittel einfiillen

Nur zugelassene Kéltemittel einfullen
(siehe Kapitel 2).

¢ Bevor Kéltemittel eingefullt wird:
- Olheizung einschalten.
- Olstand im Olabscheider kontrol-
lieren.
- Verdichter nicht einschalten!

e Fllssiges Kaltemittel direkt in den
Verflissiger bzw. Sammler fullen,
bei Systemen mit Uberflutetem
Verdampfer evil. auch in den Ver-
dampfer.

¢ Nach Inbetriebnahme kann es not-
wendig werden, Kaltemittel zu
erganzen:
Bei laufendem Verdichter Kélte-
mittel auf der Saugseite einfillen,
am besten am Verdampfer-Eintritt.
Gemische missen dem Fullzylin-
der als blasenfreie Flussigkeit ent-
nommen werden.

5.4 Evacuation

Energize the oil heater.

Open shut-off valves, keep oil sole-
noid valves shut. Evacuate the entire
system including compressor using a
vacuum pump connected to the high
and low pressure sides.

When the pump is switched off a
“standing vacuum” of less than

1.5 mbar must be maintained.

If necessary repeat this procedure
several times.

Attention!
' Danger of motor and compres-
® sor damage!
Do not start compressor under
vacuum!
Do not apply any voltage — not
even for test purposes!

5.5 Charging refrigerant

Charge only permitted refrigerants
(see chapter 2).

¢ Before refrigerant is charged:
- Energize the oil heater.
- Check the oil separator oil level.
- Do not switch on the compressor!

¢ Charge liquid refrigerant directly
into the condenser resp. receiver.
For systems with flooded evapora-
tor refrigerant can be also charged
into the evaporator.

e After commissioning it may be nec-
essary to add refrigerant:
Charge the refrigerant from the
suction side while the compressor
is in operation. Charge preferably at
the evaporator inlet.
Blends must be taken from the
charging cylinder as “solid liquid”.
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5.4 BakyymuposaHue

BknounTb MacnAHbIA HarpesaTtesb.

OTKprTb 3anopHble KnanaHbl, OCTaBUTb
ANEKTPOMarHUTHbIe KnanaHbl Macna

3aKpbITbiMW. CBaKyymMMpoBaTh BCIO CUCTEMY,

BK/H04aA KOMMPECCOpP, C MOMOLLbIO
BaKyyMHOr0O Hacoca CoeAMHEHHOro co

CTOpOHaMK BbICOKOIro 1 HU3KOro naBlieHuA.

Korpga Hacoc BbIKIOYEH, AOSKEH

COXpaHATbCA «OCTaTOYHbIN BakKyym» MeHee

1,5 m6ap. MNpu HeobXo0ANMMOCTY NOBTOPUTE
3Ty npoueaypy HECKOMbKO pas.

BHumaHue!
' OnacHocTb NoBpeXxaeHnA MoTopa
®  ukomnpeccopa!
He BkntoyaiTe Komnpeccop nog,
BaKyymom!
He nopaBavite HanpsxeHve — faxe
B LIeNAX UCMbITaHui!

5.5 3anpaBka xnagareHTom

3anpaBnanTe TONbKO paspeLleHHbIe
XnapareHTbl (CM. rnasy 2).

* [lepen 3anpaBKon xnagareHra:
- BKntounTb MacnAHbI HarpesaTerb.
- [poBepbTe ypoBeHb Macna B
MacnooTaenvrerne.
- He BkrtoyariTe komnpeccop!

e 3anpaBnAanTe XWAKUN xrnagareHT
HEenocpeaCcTBEHHO B KOHAEHCATOP Mnv
pecuBep. B cuctemax ¢ 3aTONNEHHbIM
ucnapuTenem xnagareHT MOXeT Takxke
3anpaBnATbLCA B UCNAPUTENb.

 [locne BBOZA B 3KCMyaTauuo MOXeT
6bITb HE06X0AMMO AobaBMeHVe

XnagareHTa: 3anpaBnanTe xnagareHT co
CTOPOHbI BCAChIBaHWA BO BPEMA PaboThl

Komnpeccopa. [MpeanoyTuTenbHO
3arpaBnATb Ha BXOAE B UCTapUTENb.
CMecu [OMKHbI 3arpaBnATLCA TONBKO
B BUE «CIIOWHOM XNOKOCT.

SB-100-5 RUS
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Bei Flussigkeits-Einspeisung:

Achtung!

Gefahr von Nassbetrieb!
AuBerst fein dosieren!
Druckgas-Temperatur minde-
stens 30 K (R22) oder mind.
20 K (R134a, R404A, R507A)
Uber Verflissigungstemperatur
halten.

Gefahr!

Berstgefahr von Komponenten
und Rohrleitungen durch hydrau-
lischen Uberdruck.

Uberfiillung des Systems mit
Kaltemittel unbedingt vermeiden!

Achtung!

Kéltemittelmangel bewirkt niedri-
gen Saugdruck und hohe Uber-

hitzung (Einsatzgrenzen beach-

ten!).

5.6 Kontrollen vor dem Start

Olstand
(im Schauglas-Bereich)

Oltemperatur im Olabscheider (ca.
15 .. 20 K tGber Umgebungstemp.)

Einstellung und Funktion der
Sicherheits- und Schutz-Einrichtun-
gen

Sollwerte der Zeitrelais

Abschaltdriicke der Hoch- und
Niederdruck-Wachter

Absperrventille geéffnet?

Falls der Verdichter durch
Fehlbedienung mit Ol tiberflutet
wurde, muss er unbedingt entleert
werden. Dazu Absperrventile
schlieBen, Verdichter auf drucklo-
sen Zustand bringen und
Verschraubung an Oleinspritzlei-
tung 16sen. Das Ol kann (iber den
Anschlussstutzen abflieBen.

If liquid is charged:

Attention!

Danger of wet operation!
Charge small amounts at a time!
Keep the discharge temperature
at least 30 K (R22) or

at least 20 K (R134a, R404A,
R507A) above condensing tem-
perature.

Danger!

Explosion risk of components
and pipelines by hydraulic over-
pressure.

Avoid absolutely overcharging of
the system with refrigerant!

Attention!

Insufficient refrigerant causes
low suction pressure and high
superheating (observe operating
limits!).

5.6 Checks before starting

Qil level

(within sight glass range)

Oil temperature in the oil separator
(approx. 15 .. 20 K above the ambi-
ent temperature)

Setting and function of safety and
protection devices

Setting of time relays

Cut-out pressures of the high- and
low-pressure limiters

Are the shut-off valves opened?

If the compressor is accidentally
flooded with oil, it must be drained
without exception. In order to do
this, colse the shut-off valves,
release all pressure and loosen the
nut of the oil injection line. The oil
can flow out via the connection.

Ecnmn 3anpaBnAeTcA XXUAKOCTbIO:

BHumaHwue!

OnacHocTb BnaxHoro xopal
3anpaBnAnTe HeHOIbLLOE KONMYECTBO
3a 0uH pas!

Mopnep>xmBaeTte Temnepartypa
HarHeTaHuA no KpanHe mepe Ha 30 K
(R22) nnn 20 K (R134a R404a R507A)
BbILLE TEMMEPATypPbl KOHAEH AL,

OnacHocCTb!

OnacHocTb B3pblBa KOMMNOHEHTOB U
TPY6ONpPOBOAOB M3-32 U36bITOYHOIO
rmapaBnn4eckoro AaBJieHUA.
MN3beranTe nepenonHeHnA CUCTEMbI
xnagareHTom!

BHumaHwue!

HepocTtaTok xnagareHta ABNAeTcA
NPUYMHON HU3KOTO AABMEHWA BCaChl-
BaHWA 1 BOMbLIOro Neperpesa (CMOTpU
OrpaHnYeHVA NCnonb3oBaHuAl).

5.6 MpoBepka nepepn 3anyckom

YpoBeHb Macna (B npegenax CMOTPOBOro
CTeKNa)

TemnepaTypa macna B MacrnooTaenuresne
(npumepHo Ha 15 .. 20 K Bbiwe
TemnepaTtypbl OKpy>XatoLLen cpeabl)

HacTpoiikun 1 hyHKLMM YCTPONCTB
3aWmTbl 1 6e30MacHOCTU

HacTpoiika pene BpemeHu

[aBneHve OTKMKOYEHUA pene BbICOKOro
N HU3KOrOo daBneHnA

3anopHble KnanaHa oTKpbITbI?

Ecnu komnpeccop cnyyanHo 3anut
MacsioM, OHO AOMKHO 6bITb cnnTo. AnA
3TOro 3aKpomnTe 3anopHble KnanaHbl,
CTpaBuTe JaBfIEHVE N OcnabbTe ranky
JIMHUKM Brpbicka macna. Macno moxeTt
BbITEKATb Yepea NoACoeaNHEHME.
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5.7 Startvorgang

Drehrichtung priifen

Achtung!

' Gefahr von Verdichterausfall!

®  Schraubenverdichter nur in der
vorgeschriebenen Drehrichtung
betreiben!

Trotz Uberwachung des Drehfelds

durch die Schutzgerate INT69VSY-II /

INT389R empfiehlt sich ein Test.

Drehrichtungstest

* Manometer an Saug-Absperrventil

anschlieBen.

Ventilspindel schlieBen und wieder

eine Umdrehung 6ffnen.

» Magnetventil der Oleinspritzleitung

schlieBen (Anschlussstecker abzie-
hen)

e \Verdichter nur kurz starten
(ca.0,5..15).

¢ Richtige Drehrichtung:
Saugdruck sinkt sofort ab.

* Falsche Drehrichtung:
Druck steigt an und Schutzgerét
schaltet ab.
Anschlussklemmen an gemeinsa-
mer Zuleitung umpolen!

Start

Ol-Magnetventil elektrisch anschlieBen.

Erneuter Start, dabei Saugabsperr-
ventil langsam 6ffnen und Schauglas

in Oleinspritzleitung beobachten. Falls

innerhalb 5 s kein Olfluss erkennbar
ist, sofort abschalten. Prifen, ob
Magnetventil schaltet und Absperr-
ventile offen sind.

Oldurchfluss-Wéchter priifen

Nach abgelaufener Verzdégerungszeit
(15 .. 20 s nach dem Start) Test des
Durchfluss-Wachters: Wenn das
Olmagnetventil geschlossen wird

(z. B. durch Abziehen des Anschluss-

steckers), muss der Oldurchfluss-
Wachter den Verdichter nach 2 bis 3
Sekunden abschalten.

5.7 Start-up procedure

Checking the rotating direction

Attention!
' Danger of severe compressor
® damage!

Operate screw compressors only
in the prescribed rotating direc-
tion!

In spite of the phase sequence control
by the INT69VSY-II / INT389R protec-
tion devices a test is recommended.

Phase sequence test

e Connect a gauge to the suction
shut-off valve.
Close the spindle and then open
one turn.

¢ Close the solenoid valve in the oil
injection line (remove plug).

e Start the compressor only briefly
(approx. 0.5 .. 1's).

* Correct rotating direction:
Suction pressure drops immedia-
tely.

* Wrong rotating direction:
Pressure increases and the protec-
tion device shuts off.
Change over two phases at the ter-
minals of the common supply line.

Start

Reconnect the oil solenoid valve. Start
the compressor again and slowly
open the suction shut-off valve and
observe the sight glass in the oil injec-
tion line. If no oil flow can be seen
within 5 seconds, switch off immedi-
ately. Check if solenoid valve opens
and that shut-off valves are open.

Check the oil flow limiter

Test the oil flow after the time delay
period has expired (15 .. 20 s after
start). Switch off the oil solenoid valve
(e.g. remove plug), the compressor
must then switch off within 2 .. 3 s.
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MpoBepbTe HanpaBneHue BpaLLeHUA

5.7 3anyck

BHumaHue!
' OnacHoCTb Cepbe3HbIX MoBpeXaeHi
®  komnpeccopa!l dkcnnyaTaumsa
BYHTOBbIX KOMMPECCOPOB TOSIbKO
B yCTaHOB/1IEHHOM Hanpas/ieHUn
BpaLleHms!

HecmoTpA Ha KOHTpOMb nocneaoBaTe-
NbHOCTY ha3 C MOMOLLLIO 3aLLUMTHBIX
ycTpoiicTs INTEVSY-II / INT389R BCe xe
PEKOMEHAYIOTCA UCTIbITaHUA.

WcnbiTaHne nocneaoBaTesnibHOCTM ha3

 [loakntounTe MaHOMETP K 3aropHOMY
KrianaHy BCacbIBatoLLEN JINHUN.
3akpoviTe WNUHAENb, a 3aTemM OTKpOWTe
Ha 0avH 060pOT.

e 3akpounTe 3MeKTPOMarHUTHbIN KnanaH
NMHAW BpbICKa Macna (0TcoeanHUTb
pasbem).

e KpaTKoBpeMeHHbII 3anyck Komnpeccopa
(0,5..1¢c).

e [lpaBunbHOE HanpaBneHWe BpaLLeHus:
[aBneHne BcacblBaHUA NagaeT
Heme LNeHHO.

* HenpaBwnbHOE HanpasneHe BpaLleHnA:
[aBneHve pacTeT, n cpabaTbiBaloT
YCTPOWCTBA 3aLmThI.

MomeHAnTe ABe (hasbl HA KNeMmax
noJayun nuTaHus.

Myck

CHoBa NoaKmMtoumMTe 3NEeKTPOMarHMTHbIe
knanaHbl. ONATb 3anycTUTe KOMNPECCcop

N MeASIEHHO OTKPOMTE BCAChIBAMOLLWIA
3anopHbIN KnanaH u HabnjanTte 3a MHWen
BMpbICKa Macna Yepes CMOTPOBOE CTEKIO.
Ecnu B TeueHne 5 cekyHf Bbl He yBUanTe
MOTOK Macna, Hemea/IeHHO OTKIoYnTe
Komnpeccop. [poBepbTe, OTKPLITHLI 1N
3NIEKTPOMArHUTHbI 1 3arOpHbIA KnanaHbl.

MpoBepKa pene NnpoToka macna

MpoBepbTe NPOTOK Macna, nocne Toro Kak
nepvop 3aaep>xku nponget (15 .. 20 ¢ nocne
nycka). BblknioumnTe aneKTpo-MarHUTHbIN
KnanaH (Harnpumep, 0TCOeANHUTE pasbem),
KOMMPEeCCcop AO0MMKEH OCTaHOBUTLCA B
TeyeHun 2 .. 3 .
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Schmierung / Olkontrolle

Unmittelbar nach dem Start die
Schmierung des Verdichters kontrol-
lieren.

e Maximaler und empfehlenswerter
Olstand wahrend Betrieb innerhalb
Schauglasbereich (minimaler OI-
stand wird durch Niveauwéachter
abgesichert).

¢ In der Anlaufphase kann sich OlI-
schaum bilden, der sich aber nach
2 bis 3 Minuten abschwéachen soll-
te. Sonst besteht der Verdacht auf
hohen Flussigkeitsanteil im
Sauggas.

Achtung!

Gefahr von Nassbetrieb!
Druckgas-Temperatur mind. 30 K
(R22) oder mind. 20 K (R134a,
R404A, R507A) Uber Verflissi-
gungstemperatur halten.

Wenn in der Anlaufphase der OI-
Durchfluss-Wéchter oder nach Ablauf
der Verzégerungszeit (120 s) der
Niveauwéchter anspricht, deutet dies
auf akuten Schmierungsmangel hin.
Mégliche Ursachen sind zu geringe
Druckdifferenz oder zu hoher
Kaltemittelanteil im Ol. Sauggas-
Uberhitzung kontrollieren.

Wenn gréBere Olmengen nachgefiillt
werden mussen:

Achtung!
' Gefahr von Flissigkeitsschla-
" gen!

Olriickfilhrung tberpriifen.

Olkiihler-Temperaturregelung
einstellen

Die Kihlwirkung darf erst einsetzen,
wenn die Druckgastemperatur mind.
30 K Uber der Verflissigungstempera-
tur liegt.

Max. Einstellwert:

70°C bei R404A/R507A/R22,

85°C bei R134a und t, > 55°C.

Hoch- und Niederdruck-Wachter
einstellen (HP + LP)

Ein- und Abschaltdriicke entspre-
chend den Anwendungsgrenzen
durch Test exakt prufen.

Lubrication / oil check

The compressor lubrication should be
checked immediately after starting.

¢ Maximum and recommended oil
level during operation within the
sight glass range (minimum oil level
is monitored by an oil level switch).

¢ Qil foam can be generated during
the starting phase, but should
reduce after 2 to 3 minutes. If it
does not reduce this can indicate
excessive liquid in the suction gas.

Attention!

Danger of wet operation!

Keep the discharge temperature
at least 30 K (R22) or at least
20 K (R134a, R404A, R507A)
above condensing temperature.

If the oil flow switch cuts-out during
the starting phase or the oil level
switch after the delay time (120 s) this
indicates a severe lack of lubrication.
Possible reasons are too small pres-
sure difference or excessive refriger-
ant in the oil. Check suction gas
superheat.

If larger quantities of oil must be
added:

Attention!
Danger of liquid slugging!
= Check the oil return.

Setting the oil cooler temperature
control

The cooling effect must not start until
the discharge gas temperature is
approx. 30 K above the condensing
temperature.

The maximum setting value is

70°C with R404A/R507A/R22,

85°C with R134a and t, > 55°C.

Setting the high and low pressure
limiters (HP & LP)

Check exactly switch-on and cut-out
pressures by experiment according to
the operating limits.

MpoBepka cMa3ku / macna

Cwmaska Komnpeccopa Ao/kHa 6bITb
npoBepeHa cpasy Mnocre 3anycka.

* MakcumarnbHbI 1 peKOMeHayeMbIN
ypoBeHb Macna Bo BpemA paboThl
[omxkeH BbITb B Npesenax cMOTPOBOro
CTekna (MUHMManbHbIN YPOBEHb Macna
KOHTPONVPYeTCA pefie ypoBHA Macna).

¢ Bo BpemA nycka moxeT 06pa3oBaTbCcA
MacnAaHaA neHa, KoTopas A0MKHa
nponacTtb Yepes 2 — 3 MuMHyT. Ecnu He
cnagert, TO 3TO BO3MOXHO
CBWOETENbCTBYET O YPE3MEPHOM
KONMYECTBE XXMNAKOCTW BO BCacbiBAEMOM
rase.

BHumaHwue!

OnacHocTb BnaxHoro xoaa!
MonnepxvBaeTe TemnepaTypy
HarHeTaHuA no KpanHe mepe Ha 30 K
(R22) unn 20 K (R134a R404a R507A)
BblLLEe TeMnepaTypbl KOHAEHCaLMUN.

Ecnu cpabaTtbiBaeT pene npoToka macna B
MyCKOBOW MepyoA 1N pene ypoBHA mMacna
nocne 3aaepxku (120 cek), 970 ykasbiBaeT
Ha Cepbe3HbIii HEJOCTATOK CMa3KU.
B03MOXHON NPUYMHOW ABNAETCA CAMLLIKOM
ManeHbKWiA nepenag AaBneHua unm
60nbLUOE KONMNYECTBO XajareHTa B

macrne. [poBepbTe Neperpes BCacbiBAEMOro
rasa.

Ecnn Heobxoammo nobasuTh 6onbluoe
KONMMYeCcTBO Macna:

BHumaHwue!
OnacHocTb 3aneraHus Xxunakoctu!
" [NpoBepbTe BO3BpAT Macsa.

Hactpoiika Temnepatypbl
macrnooxnagurtensa

OxnaxaeHne He JOMKHO HavaTbCA [0 TeX
nop, Nnoka Temneparypa HarHeTaeMoro rasa
He npesblcuT Ha 30 K Temnepatypy
KOHZEeHcaumw.

MakcumarbHoe 3HadveHue:

70°C ona R404A/R507A/R22,

85°C ana R134aunt, > 55°C.

HacTpoiika pene BbICOKOro U HU3KOro
pasnexHuna (HP & LP)

ﬂpOBepre [OaBeHnA BKMKOYEeHNA U
BbIKNKOYEHUA pene 3KCnepMmMmeHTanbHO B
COOTBETCTBUE C 06NaCTbO NPpUMEHEeHNA.
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Verfliissigerdruck-Regelung
einstellen

Verflissigerdruck so einstellen, dass
die Mindestdruckdifferenz innerhalb
von 20 s nach dem Start erreicht wird
(siehe Einsatzgrenzen im Handbuch
SH-100 oder in der BITZER Soft-
ware). Schnelle Druckabsenkung
durch fein abgestufte Druckregelung
vermeiden.

Betriebsdaten tiberpriifen

Verdampfungstemperatur
Sauggastemperatur
Verflissigungstemperatur
Druckgastemperatur

mind. 30 K (R22)

mind. 20 K (R134a, R404A, R507A)
> t,, max. 100°C

e OQOltemperatur

(max. 100°C, Ol B 100 max. 80°C)
Schalthaufigkeit

Strom

Spannung

Bei Betrieb mit ECO:

- ECO-Druck

- Temperatur am ECO Anschluss

Datenprotokoll anlegen.

Einsatzgrenzen siehe Handbuch
SH-100 oder BITZER Software.

Achtung!

Gefahr von Verdichterausfall!
Unbedingt folgende Anforderun-
gen durch entsprechende
Steuerungslogik einhalten:

* Maximale Schalthaufigkeit
6 bis 8 Starts pro Stunde!

¢ Anzustrebende Mindestlaufzeit
5 Minuten!

Schwingungen

Die gesamte Anlage insbesondere
Rohrleitungen und Kapillarrohre auf
abnormale Schwingungen Uberprifen.
Wenn nétig, zuséatzliche Sicherungs-
mafBnahmen treffen.

Achtung!

Rohrbriiche sowie Leckagen am
Verdichter und sonstigen Anla-
gen-Komponenten mdglich!
Starke Schwingungen vermei-
den!

Setting of the condenser pressure
control

The condenser pressure must be set
so that the minimum pressure differ-
ence is reached within 20 s after start-
ing (see application limits in the
Manual SH-100 or BITZER Software).
Rapid reduction in pressure must be
avoided by a sensitive pressure con-
trol.

Checking operating data

Evaporation temperature

Suction gas temperature
Condensing temperature
Discharge gas temperature

min. 30 K (R22)

min. 20 K (R134a, R404A, R507A)
> t,, max. 100°C

¢ Qil temperature

(max. 100°C, Ol B 100 max. 80°C)
Switching frequency

Current

Voltage

Operation with ECO:

- ECO pressure

- Temperature at ECO connection

Prepare data protocol.

Application limits see Manual SH-100
or BITZER Software.

Attention!
' Danger of severe compressor
®  damagel!

The following requirements
must be ensured by the
control logic:

e Maximum cycling rate
6 to 8 starts per hour!

¢ 5 minutes minimum operating time
desired!

Vibrations

The whole plant especially the pipe
lines and capillary tubes must be
checked for abnormal vibrations. If
necessary additional protective mea-
sures must be taken.

Attention!

' Pipe fractures and leakages at
® compressor and other compo-
nents of the plant possible!

Avoid strong vibrations!
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HaCTpOVIKa AaBJIeHUA KOHAeHCcauun

[laBneHue KoHAeHcaumm AOIKHO ObITb
YCTaHOB/EHO TaKMM 06pa3om, YTo6bI
MUHMManbHaA pasHyLa SaBneHnaA
pocturanack Yepes 20 cek nocrne 3anycka
(cm. obnacTb NpuMeHeHVA B PykoBoACTBe
SH-100 nnm MO BITZER). beicTpoe
CHWKEHME AABNEHNA JOMKHO ObITb
UCKITIOYEHO MOCPEACTBOM HACTPONKM
KOHTpONA AaBneHunA.

MpoBepka pabo4mx AaHHbIX

Temnepatypa ncnapeHus
TemnepaTypa BcacbiBaemMoro rasa
TemnepaTypa KoHAeHcaumm
TemnepaTypa HarHeTaHuA:

muH. 30 K (R22),

muH. 20 K (R134a R4043 R507)
> t;, Makc. 100°C

Temnepatypa macna (makc. 100°C,
B100 makc. 80°C)

YacToTa BKIIOYEHN

Tok

HanpsaxeHve

Pa6ota ¢ 9KO:

- NaBnexune KO

- Temnepartypa BcacbiBaHma KO

MoAroToBbTE MPOTOKON C paboyMm
LaHHbIMU.

O6nacTb npuMeHeHna cMm. PykoBoacTeo
SH-100 nnm NO BITZER.

BHumaHue!
' OnacHoCTb Cepbe3HbIX MoBpeXaeHuin
®  komnpeccopa! C NOMOLLBIO CUCTEMBI
ynpaBneHna OOKHbI ObITb
obecneyeHHbl criepytowme
TpeboBaHuA:

* MakcumManbHoe KOnM4ecTBO MycKOB 3a
yac oT 6 o 8!

* MuHumanbsHoe paboyee BpeMA 5 MUHYT!

Bubpauumn

Becb arperat 0cobeHHO TpybonpoBoabI 1
KanunnapHble TPyObl AOMKHBI NPOBEPATLCA
Ha BUbpauuto. Ecnm Heobxoammo, AOMKHbI
6bITb MPUHATBI JOMONHUTENbHbIE 3aUTHBIE
Mepbl.

BHumaHwue!

' Bo3mOXHbI paspyLueHna Tpyb u

" yTEeYKM Ha KOMMpeccope 1 Apyrnx
KOMMOHEHTax yCcTaHoBKM!
MN3beranTe cunbHbIX BUOpaumii!
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Besondere Hinweise fiir sicheren
Verdichter- und Anlagenbetrieb

Analysen belegen, dass Verdichter-
ausfalle meistens auf unzuldssige
Betriebsweise zurlickzufuhren sind.
Dies gilt insbesondere fir Schaden
auf Grund von Schmierungsmangel:

e Funktion des Expansionsventils —

Hinweise des Herstellers beachten!

- Korrekte Position und Befestigung
des Temperaturfiihlers an der
Saugleitung. Bei Einsatz eines
Warmetauschers, Fihlerposition
wie ublich nach dem Verdampfer
anordnen — keinesfalls nach
einem eventuell vorhandenen
internen Warmeaustauscher.

- Ausreichend hohe Sauggas-
Uberhitzung, dabei auch minimale
Druckgas-Temperaturen bertck-
sichtigen.

- Stabile Betriebsweise bei allen
Betriebs- und Lastzustanden
(auch Teillast, Sommer- / Winter-
betrieb).

- Blasenfreie Flissigkeit am Eintritt
des Expansionsventils, bei ECO-
Betrieb bereits vor Eintritt in den
Flussigkeits-Unterkdhler.

Kéltemittelverlagerung (von der
Hoch- zur Niederdruckseite oder in
den Verdichter) bei langen
Stillstandszeiten vermeiden!

- Olheizung (Olabscheider) muss
bei Verdichter-Stillstand immer in
Betrieb sein (gilt bei allen
Anwendungen). Bei Aufstellung in
Bereichen niedriger Temperatur
kann eine Isolierung des
Abscheiders notwendig werden.

- Automatische Sequenzumschal-
tung bei Anlagen mit mehreren
Kaltemittel-Kreislaufen (ca. alle 2
Stunden).

- Gdf. zeit- und druckabhéngig
gesteuerte Abpumpschaltung
oder saugseitige Flussigkeits-
Abscheider — insbesondere bei
groBen Kaltemittelfillmengen und /
oder wenn Verdampfer warmer
werden kann als Saugleitung oder
Verdichter.

o Bei HFKW-Kaltemitteln mit niedri-
I gem Isentropenexponenten

(R134a, R404A, R507A) kann
sich ein Warmeaustauscher
(Sauggas / Flussigkeit) positiv auf
Betriebsweise und Leistungszahl
der Anlage auswirken. Tempera-
turfihler des Expansionsventils
wie oben beschrieben anordnen.

Special recommendations for safe
compressor and plant operation

Analyses show that the vast majority
of compressor failures occur due to
inadmissible operating conditions. This
is especially true for failures deriving
from lack of lubrication:

e Expansion valve operation — pay
attention to the manufacturer’s
guidelines!

- Correct position and fixation of
the temperature bulb at the suc-
tion line. When using a heat
exchanger, place bulb behind
evaporator, as usual — in no case
behind the internal heat exchang-
er if there is one.

- Sufficient superheat; also consid-
er minimum discharge gas tem-
perature.

- Stable operation at all operating
and load conditions (also part
load, summer / winter operation).

- Bubble-free refrigerant at expan-
sion valve; for ECO operation
already in front of iliquid subcool-
er inlet.

Avoid refrigerant migration (from
high pressure to low pressure side
or into compressor) during longer
shut-off periods!

- Oil heater (oil separator) must
always operate during standstill of
compressor (applies to all applica-
tions). For installations at low tem-
perature areas isolation of sepa-
rator may become necessary.

- Pump down system (especially if
evaporator can get warmer than
suction line or compressor).

- Automatic sequence change for
systems with multiple refrigerant
circuits.

- If necessary, time or pressure
controlled pump down system or
suction side liquid seperator —
especially in case of large refrige-
rant fillings and / or if evaporator
can get warmer than suction line
or compressor.

Use of a liquid / suction line heat
exchanger can have a positive
effect on efficiency and com-
pressor operation with HFC
refrigerants having a low isen-
tropic exponant (R134a, R404A,
R507A). Place expansion valve
bulb as described obove.
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CneuuanbHble pekomeHpaumm no 6e3ona-
CHol paboTe Komnpeccopa U yCTaHOBKHU

AHanun3 nosIoMoOK KOMMPECCOPOB NOKa3bl-
BaeT, 4TO nofaensAtoLlee 60bLUMHCTBO UX
BO3HWKAET NpY HEMPUEMIEMbIX YCMOBUAX
aKcnyarauum. 9To 0COGEHHO aKTyaslbHO
LA NMONOMOK M3-3a HeJOCTATOYHOrO
KOnMyecTBa CMasKu:

e PaboTa paclumpuTensHOro KnanaHa —
CTPOro cneayiTe peKoMeHzaumAm
npounssoanTensa!

- MpaBunbHOe nonoxeHwe v drkcauna
TepmobanoHa Ha BcachiBatoLLEN
nuHuK. Ecnu ncnoneayeTca
TennoobMeHHUK, TepmobarnoH
pasmeLLaeTcA nocre ucnapuTens, Kak
06bI4HO, HU B KOEM CIly4ae He nocne
TennoobMeHHMKA.

- [locTaTouHbIA NEperpes; Takxe
YYUTLIBANTE MUHUMASIBHYIO
Temnepartypy HarHeTaHus.

- CtabunbHaa paboTa npu pasnmyHbIX
YCINOBMAX 3KCMITyaTauum 1 HarpysKku
(Takke YacTmyHaA Harpyska, pabota
neToMm / 3umon).

- XnapareHT 6e3 ny3blpeit Ha paclumpuTe-
NbHOM Knanawe; ana pabotbl KO yxe
Ha BXopAe rnepeoxnaamnTens XXnuakocTy.

e 3beranTe murpaummn xnagareHta (ot
BbICOKOro AaBJieHMA B CTOPOHY HMU3KOro
[aBNEHVA UM B KOMMPECCOP) BO BPeMA
LANVTeNbHbIX NepuoaoBs npocToA!

- MacnsaHbIn nogorpeBaresb
(MacnooTaenuTenb) Bceraa AOMKEH
paboTaTtb BO BPEMA MPOCTOA KOMMpe-
ccopa (anA nobbIX TUMOB YCTAHOBOK).
Mpu ucnonb30BaHNM B YCNOBUAX HU3KMX
Temneparyp OKpy><aroLwen cpeapl
MOXeT I'IOTpGﬁOBaTbCH n3onAauua
MacnooTaenuTena
Vcnonb3yinTe 0TKauKy CUCTEMbI MpK
0CTaHOBKe (0COBeHHO, ecnu ucnapu-
Tenb MOXET CTaTb Tensee, YeM IMHMA
BCACbIBaHWA WUIIM KOMMPECCop).
ABTOMaTMYECKOe YepeaoBaHme paboThbl
KOMMPECCOPOB AfA CUCTEM C HECKO-
JIbKUMW KOHTYpaMun xnagareHta.

B cnyyae HeobxoaumocTu, cuctema

OTKa4Ky Mo BPEMEHW UMW AaBMIEHNIO

nnn otoennTenb XXNOKOCTU Ha

BCaCbIBAKOLLEN CTOPOHE - OCOBEHHO

B Ccriyyae 60MbLLIOro Konn4ecTsa

XnagareHTa B cucteme v / unu ecnu

ncnapuTesib MOXeT CTaTb Tensee, Yem

NMHWA BCAaCbIBaHUA UM KOMMPECCOP.

e VlcnonbsosaHve Tennioo6MeHHKa
XWUOKOCTb / IMHWA BCACbIBAHWA MOXET
UMETb MOMNOXUTENBLHOE BMUAHME Ha
3hhEKTUBHOCTb 1 paboTy KOMMPECCo-
pa ¢ xnapareHtamm HFC, nmetoLymm
HU3KWIA N3OSHTPOMMYECKNI NoKasaTesb
(R1343 R404a R507A). Pasvectute
TEPMO6ANNOH PacCLUMPUTENBHOTO
KnanaHa Kak ornmcaHo BbiLLE.
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